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	『日経印刷規格』
	◇主な用紙�　１．高白新聞紙・白色度75%（51.8g／㎡、古紙配合率40～50%程度）�　　通常の新聞用紙に比べ、白色度（白さ）が高く、紙自体も厚く高速大量印刷に適しています。��　２．新聞用紙（40.5g／㎡、古紙配合率60～80%程度）�　　日本経済新聞と同じ新聞用紙。低コストでの印刷に適しています。��　（注）古紙配合保証銘柄ではないため、上記古紙配合率は状況により変動します。　��　　※上記用紙は商品の一部です。�　　　色付き用紙や上質紙などへの印刷、色付き用紙と新聞用紙を組み合わせての印刷もできます。�　　　様々な用紙を取り揃えていますのでご用命ください。　��◇使用できない用紙�　紙の表面に塗料が塗られ光沢がついている「塗工紙」（コート紙など）は使用できません。
	スライド番号 3
	スライド番号 4
	１．入稿はＰＤＦデータ、フォントはアウトライン化�　　フォントはアウトライン化し、Illustrator及びInDesignから書き出したPDF/x-1a形式でお願いします。��２．入稿するＰＤＦ原稿はPDF/X-1a形式、日本経済新聞の入稿サイズ�　　ＰＤＦ原稿は、原則として、次ページ以降に記載する日本経済新聞の入稿サイズでお願いします。�　　複数頁を１ファイルにまとめての入稿も可能です。��３．タブロイド判の面付け不要�　　タブロイド判の面付けは、弊社で実施します。タブロイド判のままで入稿をお願いします。��４．インキ総量は２４０％以下�　　インキの転写や裏抜けがあるためインキ総量は240%以下でお願いします。��５．黒い文字や画像はＣＭＹＫ（Ｂ）で作成せず、基本的にＫ（Ｂ）のみで作成�　　黒い文字や画像、QRコードなどについてはＫ（Ｂ）のみで作成してください。��◇制作の詳細は「新聞広告デジタル制作ガイド」（http://www.jaaa.ne.jp）をご参照ください
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	スライド番号 15
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	スライド番号 17
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	　　　◇原則として、特色には対応していません。特色を使用する場合にはご相談ください�　　　◇紙面への印刷会社名、ロゴ掲載などのご要望がありましたらご相談ください�　�　　　◇印刷工場一覧�　　	日経東京製作センター　	東雲工場　　　東京都　　江東区東雲�				川崎工場　　　神奈川県　川崎市高津区�	日経首都圏印刷		横浜工場　　　神奈川県　横浜市瀬谷区�　　				千葉工場　　　千葉県　　習志野市�　　				埼玉工場　　　埼玉県　　鴻巣市�　　　　　　　　　　　　　　　　八潮工場　　　埼玉県　　八潮市�　　				茨城工場　　　茨城県　　かすみがうら市�　　	日経西日本製作センター　名古屋工場　　愛知県　　清須市春日�　　	　　　　　　　　　　　　大阪工場　　　大阪府　　大阪市城東区�　　				西部工場　　　福岡県　　福岡市東区



